EPORIP

Adesivo epoxi bicomponente, isento de solventes,
para a ligacdo entre juntas de betonagem e para a

selagem monolitica de fissuras em betonilhas

I CAMPOS DE APLICACAO

- Ligagcdo monolitica entre juntas de betonagem de betdo fresco e betdo antigo.
- Colagem de elementos prefabricados em betdo.

- Colagem mista de betao e aco.

- Enchimento de fissuras no betdo.

Alguns exemplos de aplicacdo

- Ligagao entre juntas de betonagem para reforco estrutural de traves e pilares.

- Ligagao entre juntas de betonagem sobre pavimentos industriais degradados.

- Ligagao entre juntas de betonagem em juncdes rigidas impermeaveis (por exemplo, placa-muro de elevacao de
tanques).

- Reforco de traves através da técnica do beton-plaqué.

- Selagem de fissuras ou fendas de massames cimenticios.

I CARACTERISTICAS TECNICAS

Eporip € um adesivo epdxi isento de solventes, constituido por dois componentes pré-doseados (componente A = resina
e componente B = endurecedor) que tém de ser misturados antes da utilizagao.

Eporip tem a consisténcia de uma pasta ligeiramente tixotréopica que pode ser aplicada com pincel, quer em superficies
horizontais quer verticais.

Eporip polimeriza sem retracdo, sendo impermedavel a dgua apds o endurecimento total; possui excelentes propriedades
dielétricas e caracteristicas mecanicas elevadas, para além de aderir ao betao e ao aco.

Eporip cumpre os requisitos definidos pela EN 1504-9 ("Produtos e sistemas para a protecdo e reparacdo de estruturas
de betdo: defini¢bes, requisitos, controlo de qualidade e avaliagdo de conformidade. Principios gerais para o uso de
produtos") e os requisitos minimos reivindicados pela EN 1504-4 ("Colagem estrutural").

I AVISOS IMPORTANTES

- Nao aplicar Eporip a temperaturas inferiores a +5°C.

- N&o aplica Eporip em superficies molhadas (no entanto, tolera uma ligeira humidade).
-Nao lancar betdo fresco sobre Eporip endurecido.

- N&o aplicar Eporip sobre suportes com po, fridveis e inconsistentes.

I MODO DE APLICACAO

Preparacao do suporte

A superficie do betdo, antes da aplicacdo do Eporip, deve estar perfeitamente limpa e sélida. Partes fridveis ou em fase de
destacamento, po, leitadas de cimento, residuos de éleo descofrante, verniz ou pinturas anteriormente aplicadas devem
ser eliminados por meio de cuidadosa decapagem com jato de areia ou escovagem.
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Para aplicagdes sobre metal, remover previamente eventuais residuos de ferrugem e gorduras.
O jato de areia € muito indicado para esta finalidade; recomenda-se repetir a operagdo até que o metal fique branco.

Preparagdo da mistura

As duas partes que compdem o Eporip devem ser misturadas entre si.

Verter o componente B (branco) no componente A (preto) e misturar a mao com uma espatula para pequenas
embalagens ou com berbequim dotado de agitador de baixas rotacdes para embalagens grandes, até atingir uma
homogeneizacgao perfeita (cor cinzenta uniforme).

Nao retirar quantidades parciais das embalagens, para evitar erros de proporcao que provocariam o endurecimento
incompleto do Eporip.

Aplicacdo da mistura

Eporip pode ser aplicado sobre betao seco ou ligeiramente himido e sobre metal com um pincel ou uma espatula.
Recomenda-se deixar penetrar muito bem o produto em zonas particularmente irregulares e porosas, de modo a
assegurar a perfeita aderéncia a totalidade da superficie a colar.

O escoamento posterior de betao fresco devera ser efetuado dentro do tempo aberto relativo as varias temperaturas
indicadas nos dados técnicos.

No caso de selagens de fissuras com amplitude superior a 0,5 mm, Eporip pode ser aplicado por simples derrame. Neste
caso, aconselha-se polvilhar a superficie do Eporip com areia para favorecer a aderéncia dos produtos a aplicar
posteriormente.

As fissuras de amplitude inferior a 0,5 mm devem ser devidamente alargadas e, em seguida, bem limpas do pd, antes de
se proceder a reparacdo com Eporip. Evitar utilizar Eporip quando a temperatura exterior e do suporte é inferior a +5°C.

Aplicagdo do Eporip com pincel para
represa de langamento

Reparacgdo de fissura em betonilha
cimenticia com Eporip

I LIMPEZA

As ferramentas utilizadas na preparacdo e aplicagdo de Eporip devem ser limpas com solventes (alcool etilico, xileno,
tolueno, etc.), imediatamente apds a sua utilizacao.

I CONSUMO

O consumo varia em fungao das irregularidades presentes no suporte e do método utilizado para a aplicagao.
Indicativamente:

- juntas de betonagem de suporte rugoso: 0,5-0,7 kg/m?

- juntas de betonagem de suporte muito irregular: 1,0-2,0 kg/m?

- selagem de fissuras: 1,35 kg/l de cavidade a encher

- colagem de elementos prefabricados em bet&o ou aco-betao 1,35 kg/m? por mm de espessura

I EMBALAGEM

Kit de 10 kg (componente A: 7,5 kg + componente B: 2,5 kg).
Kit de 2 kg (componente A: 1,5 kg + componente B: 0,5 kg).

I ARMAZENAGEM

24 meses nas embalagens originais. Manter o produto em local seco, coberto e fresco, a temperaturas entre +5°C e +30°C.

MADEI



INSTRUCOES DE SEGURANCA PARA A PREPARACAO E A
COLOCACAO EM OBRA

Quando o produto reage, desenvolve um elevado calor: apds misturar o componente A e o componente B, recomenda-
se aplicar o produto o mais rapido possivel e ndo deixar o recipiente sem vigilancia até que esteja completamente vazio.
Para a utilizagao segura dos nossos produtos, consultar a versao mais recente da Ficha de Seguranga, disponivel no nosso
site www.mapei.pt.

PRODUTO PARA USO PROFISSIONAL.

I DADOS TECNICOS (valores tipicos)

DADOS IDENTIFICATIVOS DO PRODUTO

Consisténcia:
Cor:
Massa volumica (g/cm?3):

Viscosidade Brookfield (Pa's):

componente A

pasta fluida
cinzento
1,55

20
(rotor 6 - rotacdes 10)

DADOS APLICATIVOS (a +23°C e 50% H.R.)

Componente B

pasta fluida

branco

1,02

1,5

(rotor 2 - rotagdes 10)

Relagao da mistura:

Consisténcia da mistura:

Cor da mistura:

Massa volimica da mistura (kg/l):
Viscosidade Brookfield (Pa-s):

Tempo de trabalhabilidade (EN ISO 9514):

- a +10°C:

- a+23°C:

- a +30°C:

Tempo aberto:

-a+10°C:

—a+23°C:

-a+30°C:

Temperatura de aplicagao:

Endurecimento completo:

PRESTAGOES FINAIS

pasta fluida

cinzento

1,35

4.5 (rotor 5 - rotacdes 20)

90!
60"
40

5-6h
3-4h
Th30'a2h30'
de+5°C e +30°C

7 dias

componente A:componente B=3:1

Caracteristica prestacional

Retracao linear (%):

Moddulo elastico em compressao
(N/mm?3):

Coeficiente de dilatagcdo térmica:

Temperatura de transi¢ao vitrea:

Durabilidade (ciclos gelo-degelo e
calor humido):

Reacgao ao fogo:

Requisitos de acordo

Método de ensaio com a EN 1504-4

EN 12617-1 <01
EN 13412 >2.000
EN 1770 <100 x10® KT (medido

entre -25°C e +60°C)

EN 12614 2 +40°C

carga de cortea
compressao > da
resisténcia a tragao do
betao

sem rotura de
amostras em ago

EN 13733

EN 13501-1
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Euroclasse

Prestacgdo do produto

0,02 (a +23°C)
0,10 (a +70°C)

3.000

97 x 106 K™

> +40°C

especificacdo superada

especificacdo superada

C-sl, dO



Aderéncia betdo-aco (N/mm2): | EN1542 | n&o requerido | >3 (rotura do betéo)

ARGAMASSA OU BETAO COLADO (FRESCO SOBRE ENDURECIDO E ENDURECIDO SOBRE ENDURECIDO)

Aderéncia ao betao: EN 12636 rotura no betao especificacao superada
Sensibilidade a agua: EN 12636 rotura no betdo especificacdo superada
Resisténcia ao corte (N/mm?2): EN 12615 26 >9

Resisténcia a compressio (N/mm?2): EN 12190 230 >70

REFORCO COM PLACA ADERENTE

Resisténcia ao corte (N/mm?2): EN 12188 212
Aderéncia:

- pull out (N/mm?2): EN 12188 214
Aderéncia:

- resisténcia ao corte inclinado EN 12188

(N/mm?2): 70

I ADVERTENCIA

50° > 3560°>3770° >34

> 24

50° 250 60° 260 70° = 50° > 73 60°> 87 70°>107

As informagobes e prescricées acima referidas, embora baseadas na nossa longa experiéncia, sGo de considerar, em
todos os casos, como puramente indicativas e devem ser confirmadas por aplicagdes prdticas exaustivas; portanto,
antes de aplicar o produto, quem tencione dele fazer uso € obrigado a determinar se este € ou ndo adequado a
utilizagdo prevista, assumindo, todavia, toda a responsabilidade que possa advir do seu uso.

Consultar sempre a Ultima versao da ficha técnica, disponivel no site www.mapei.com

I INFORMACAO JURIDICA

O conteudo desta Ficha Técnica pode ser reproduzido noutro documento de projeto, mas o documento assim obtido,
ndo poderd, de forma alguma, substituir ou complementar a Ficha Técnica em vigor no momento da aplicagéo do

produto Mapei.

A Ficha Técnica mais atualizada estad disponivel no nosso site www.mapei.com.

QUALQUER ALTERACAO DO TEXTO OU DAS CONDICOES PRESENTES NESTA FICHA TECNICA OU DESTA DERIVADA,

EXCLUI A RESPONSABILIDADE DA MAPEI.

I CADERNO DE ENCARGOS

Fornecimento e aplicagdo em obra de juntas de betonagem estruturais entre betao fresco e betdo endurecido, colagem
de elementos prefabricados e selagem de fissuras em betonilhas, por aplicagcao com pincel, espatula ou projecao airless
ou por vazamento, de resina epoxi bicomponente de média viscosidade (tipo Eporip da MAPEI S.p.A.). O produto deve

cumprir os requisitos minimos exigidos pela EN 1504-4.
O produto deve ter as seguintes caracteristicas de desempenho:

Relacao da mistura:

componente A:componenteB=3:1

Massa volumica da mistura (kg/l):

1,35

Tempo de trabalhabilidade (EN SO 9514): 60' (a +23°QC)
- o 0,02 (a +23°C)
Retracdo linear (EN 12617-1) (%): 010 (a +70°C)
Moédulo eldstico em compressao (EN 13412) (N/mm?3): 3.000
Coeficiente de dilatacdo térmica (medido entre -25°C e +60°C) (EN 1770): 97100 K
Temperatura de transi¢cdo vitrea (EN 12614): > +40°C

Durabilidade (ciclos de gelo/degelo e calor humido) (EN 13733):

- carga de corte a compressdo > da resisténcia a tragao do betao:
- nenhuma rotura amostras em ago:

especificagdo superada
especificagdo superada

Aderéncia betdo-aco (EN 1542) (N/mm?3):

>3 (rotura do betao)

Aderéncia ao betdo (rotura no betao) (EN 12636):

especificacao superada

Sensibilidade a dgua (rotura no betao) (EN 12636):

especificagdo superada

MADEI




Resisténcia ao corte (N/mm?) >9

- argamassa ou betdo colado (fresco sobre fresco e endurecido sobre endurecido |50° > 35

(EN12615): 60° > 37

- reforco com placa aderente (EN 12188): 70° > 34

Resisténcia a compressao (EN 12190) (N/mm?): >70

Aderéncia (EN 12188) (kg/m?): >16

- pull out: 50°>73

- resisténcia ao corte inclinado 60° > 87
70° >107

Reacdo ao fogo (EN 13501-1) (Euroclasse): C-sl1,dO

Consumo:

- juntas de betonagem (kg/m?2):

- selagem de fissuras (kg/l):

- colagem de elementos prefabricados em bet&o ou betdo-aco (kg/m?):

0,5-2 (em fungao da rugosidade do
suporte)

1,35 (de cavidade a encher)

1,35 (por mm de espessura)
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Qualquer reproducgao de textos, fotografias e ilustragdes desta publicagao € proibida e punida nos

termos da lei em vigor
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