ULTRATOP INDUSTRIAL

Argamassa autonivelante ultrarrapida para suportes e pavimentos industriais em espessuras
de 5a 40 mm

EN 13813

I DESCRICAO

Argamassa autonivelante a base de ligantes hidraulicos especiais, de endurecimento ultrarrapido, para a
realizacdo de suportes e pavimentos industriais resistentes a abrasao em espessuras entre 5e 40 mm.

I CARACTERISTICAS TECNICAS

Ultratop Industrial € um produto autonivelante em po, disponivel na cor standard (bege com tendéncia para
castanho claro), composto por ligantes especiais de presa e hidratacao rapidas, agregados siliciosos de
granulometria selecionada, resinas sintéticas e aditivos especiais, segundo uma férmula desenvolvida pelos
laboratoérios de investigacao MAPEI.

Quando misturado com agua, Ultratop Industrial da origem a uma mistura autonivelante, facil de aplicar a
mMdo ou a maquina com uma maqguina de rebocar sem-fim, numa espessura entre 5a 40 mm.

Apds o endurecimento, que leva apenas algumas horas, Ultratop Industrial adquire elevadas propriedades
mecanicas, de resisténcia a compressao e flexao, adere perfeitamente ao suporte e, gragas a sua Composi¢ao
especial, seca rapidamente permitindo aplicar qualquer outro acabamento num tempo extremamente curto.
Ultratop Industrial cumpre os requisitos de acordo com a EN 13813 “Argamassas e materiais para betonilhas -
Materiais para betonilhas - Propriedades e requisitos”, que define os requisitos aplicados aos materiais para
betonilhas usadas na construcao de pavimentos interiores.

Ultratop Industrial cumpre os requisitos GEV-EMICODE EC 1P!Us,

I VANTAGENS

= Argamassa facil de aplicar com uma maquina de rebocar.
= Endurecimento ultrarrapida, utilizavel para a circulagao pedonal 3-4 horas apds a aplicacao (a +23°C).
= Reduz os tempos de paragem de producdo.

= Versatil: o novo pavimento pode ser deixado a vista ou pode ser revestido com sistemas de resina da gama
Mapecoat ou Mapefloor.

I CAMPOS DE APLICACAO

Ultratop Industrial utiliza-se em interiores de edificios industriais, para nivelar e regularizar suportes novos ou
existentes em betao.

Devido a sua elevada resisténcia mecanica e a abrasdo, Ultratop Industrial pode ser utilizado para:

» arealizacdo de novos pavimentos ou a reparacado de antigas superficies industriais em betdo e/ou em
betonilhas cimenticias, desde que tenham a resisténcia mecanica adequada ao uso a que se destinam, para
ambientes como armazéns, areas logisticas, depodsitos de mercadorias, areas de produgao e outros contextos
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industriais onde seja necessario um pavimento cimenticio acabado a vista com excelentes resisténcias a
abrasao;

arealizacdo e a reparacao de suportes de pavimentos industriais a proteger superficialmente com
revestimentos de tinta ou revestimentos epoxi no interior de armazéns, fabricas e instalagdes de producao.

I AVISOS IMPORTANTES

= Ndo adicionar dgua a mistura apds Ultratop Industrial iniciar a sua presa.
= Ndo adicionar cal, cimento, gesso ou outros ligantes a mistura de Ultratop Industrial.

= Nao utilizar Ultratop Industrial em suportes sujeitos a humidade ascendente capilar ou com humidade
residual superior a 4%.

= N&o utilizar Ultratop Industrial para betonilhas flutuantes. Ultratop Industrial deve sempre ser aplicado
sobre um suporte sélido e compacto.

= Nao utilizar Ultratop Industrial em superficies humidas.

= N&o utilizar Ultratop Industrial em superficies metalicas.

= N&o utilizar Ultratop Industrial a temperaturas inferiores a +5°C ou superiores a +35°C.

= Os pavimentos efetuados com Ultratop Industrial podem apresentar uma coloracdo irregular, uma
caracteristica tipica de produtos de base cimenticia. Além de pela prépria natureza deste tipo de produto, as

variagdes de cor também podem ser causadas pela maneira como o produto é aplicado. Além disso, o
vazamento deve ser executado em continuo, sem longas interrupcdes para garantir uma perfeita planimetria.

= Atemperatura do suporte, durante o assentamento e o endurecimento, deve ser pelo menos 3°C superior ao
ponto de condensacao. A humidade relativa do ar deve ser, no maximo, de 80%.

I MODO DE APLICAGAO

Preparacao do suporte

Os suportes devem estar secos, solidos, isentos de poeiras e de partes fridveis ou em destacamento, pinturas,
vernizes, ceras, leos, ferrugem e outro tipo de produtos contaminantes.

O suporte deve ter uma resisténcia minima a compressido de 25 N/mm? e uma resisténcia minima a tracdo de 1,5
N/mm?; as resisténcias mecanicas do suporte devem, em qualquer caso, ser adequadas ao tipo de utilizacdo e
as cargas previstas sobre o pavimento. A humidade do suporte nao deve ser superior a 4% e ndo deve existir
humidade ascendente capilar.

Antes de iniciar a preparacdo de Ultratop Industrial, aplicar uma faixa adequada em material compressivel ao
longo do perimetro dos locais a pavimentar e em torno de eventuais elementos verticais (pilares, colunas, etc.),
eventualmente presentes no pavimento.

As superficies em betao devem ser preparadas mecanicamente por lixagem com discos diamantados,
granalhagem ou fresagem, consoante as caracteristicas do suporte, e devem ser preparadas com primario
Primer SN e, se necessario, reforcado com Rete 320 (rede em fibra de vidro resistente aos alcalis), polvilhadas
até a saturagao com Quarzo 1,2 ainda fresco. Apods a aplicacao, deixar secar Primer SN durante 12-24 horas,
consoante a temperatura. Antes de verter Ultratop Industrial, eliminar o quartzo em excesso mediante
aspiracao.

Em alternativa ao Primer SN, suportes absorventes em betdo, como primario podem ser preparados, com uma
ou duasdemaos de Primer LT diluido com agua na propor¢ao de 1:1 em peso. Deixar o primariosecar (2a 5
horas, dependendo da temperatura e da humidade ambiente), antes de aplicar Ultratop Industrial.

Eventuais defeitos como buracos, vazios, fissuras, etc. devem ser reparados e regularizados com Primer SN
eventualmente aditivado com areia de quartzo ou tixotropizado com Additix PE ou Mapefloor JA ou Mapefloor
JA Fast, dependendo da largura e profundidade dos defeitos e lesbes. A reconstrucao de zonas e juntas muito
degradadas, o preenchimento de grandes depressoes, a reparacao ou ligeira variacdao de inclinagdes em zonas
localizadas serao efetuadas com argamassa epdxi pré-doseada Mapefloor EP19.

Preparacao da argamassa

Verter o conteldo de um saco de 25 kg de Ultratop Industrial num recipiente com 4,25-4,75 litros de agua limpa
e mexer com um misturador elétrico equipado com um agitador, em baixa velocidade até obter uma mistura
homogénea e sem grumos.

Apods 2-3 minutos de repouso e antes da aplicagcao, deve-se brevemente voltar a mexer a mistura. Aquantidade
de Ultratop Industrial a preparar de cada vez deve ser a necessaria para ser usada dentro de 15 minutos a uma
temperatura de +23°C; o tempo de trabalhabilidade muda com a variagao da temperatura e reduz com o
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aumento desta.

Quantidades maiores de produto, para aplicacdes sobre superficies de médias e grandes dimensbdes, podem ser
preparadas utilizando bombas misturadoras de eixo vertical. Para a preparacdo da mistura com maquina, a
guantidade de agua necessaria deve ser a mesma utilizada para a preparagao manual. Continuar a misturar o
produto até a sua completa homogeneidade, antes de proceder a aplicagao do mesmo.

A utilizacdo do misturador é indispensavel quando o vazamento de Ultratop Industrial € efetuado com uma
maquina de rebocar; sé assim, de facto, é assegurado um fornecimento continuo de produto no face de
vazamento.

Aplicacdao da argamassa

Logo apds a mistura, aplicar Ultratop Industrial numa camada Unica entre 5e 40 mm com a ajuda de uma
palustra metalica lisa.

Assegurar que o vazamento seja efetuada de forma continua, sem interrupc¢des, para evitar que o pavimento
ndo apresente defeitos evidentes de nivelamento e uma cor ndo homogénea.

Durante a aplicacao, respeitar todas as juntas de dilatacdo existentes no suporte e criar juntas de fracionamento
pelo menos a cada 50 m?2 com uma geometria tdo quadrada quanto possivel. No caso de pavimentos radiantes,
o espacamento deve ser reduzido para 25-30 mZ.

Selar asjuntas com Mapeflex PU 45 FT, adesivo e selante de poliuretano com elevado médulo de elasticidade e
endurecimento rapido, pintavel, para movimentos até 20%. Para regular a profundidade e evitar a aderéncia do
selante ao suporte, inserir previamente na base da junta Mapefoam, cordao de espuma de polietileno de
célulasfechadas.

Cerca de 3diasapos a aplicacao (variavel consoante as condigdes ambientais), a superficie de Ultratop
Industrial pode ser utilizada, em ambientes industriais, quer como suporte ideal para a aplicagao de
revestimentos resinosos da gama Mapecoat e Mapefloor, quer como pavimento acabado a vista.

Neste ultimo caso, o pavimento com Ultratop Industrial deve ser sempre protegido e tornado ndo absorvente
através da aplicagao de um produto de acabamento adequado da gama Mapefloor Finish. A escolha da
formula mais adequada dependera da resisténcia ao desgaste requerida e do efeito estético desejado.

I LIMPEZA

Ultratop Industrial, enquanto fresco, pode ser limpo das ferramentas com agua.

I CONSUMO

Ultratop Industrial utilizado puro: 16,5-17,5 kg/m2 por cm de espessura.

I EMBALAGEM

Sacos de 25 kg.

I ARMAZENAGEM

12 meses nas embalagens originais fechadas, em ambiente seco e coberto. Proteger da humidade.

INSTRUCOES DE SEGURANCA PARA A PREPARACAO E A
COLOCACAO EM OBRA

Para a utilizagao segura dos nossos produtos, consultar a versao mais recente da Ficha de Seguranca, disponivel
NO NOSSO site www.mapei.pt.
PRODUTO PARA USO PROFISSIONAL.
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I DADOS TECNICOS (valores tipicos)

DADOS IDENTIFICATIVOS DO PRODUTO

Consisténcia: po

Cor: standard
Massa volumica aparente: 1.300 kg/m?
Residuo sélido: 100%
EMICODE: ECI Plus

DADOS APLICATIVOS (a +23°C - 50% H.R.)

cerca de 17-19 partes de agua para 100 partes em peso de
Ultratop Industrial

de5a 40 mm

Relagdo da mistura:
Espessura aplicavel:
Massa voliumica da mistura: 2.000-2.100 kg/m?
pH da mistura: cercadeTl
Temperatura de aplicacgao: de +5°C a +35°C
Tempo de trabalhabilidade: cerca de 15 minutos
Tempo de presa: cerca de 60 minutos

Trafego pedonal: cerca de 3 horas

PRESTACOES FINAIS

Resisténcia a abrasao Taber expressa em perda de peso em gramas 7 dias 079

(mé H22 - 500 g - 200 rotagdes) (ASTM C1803): 8 dias 069

24 h >20 N/mm?
Resisténcia a compressao (EN 13892-2): 72h >25 N/mm?
7 dias >30 N/mm?
24 h >5N/mm?
Resisténcia a flexdao (EN 13892-2): 72h >7 N/mm?2
7 dias >9 N/mm?

Requisitos de acordo

Caracteristicas essenciais Metodo. com a EN 13813 para Valores tipicos
de ensaio betonilhas
cimenticias
Resisténcia a compressao: EN 13892-2 de C5aC80 C40
Resisténcia a flexao: EN 13892-2 de F5a F50 F10
Resisténcia a abrasdao Béhme: EN 13892-3 de Al,5a A22 A9
Reacao ao fogo: EN 13501-1 Valor declarado A2p -sl
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I ADVERTENCIA

As informacgdes e prescricbes acima referidas, embora baseadas na nossa longa experiéncia, séo de considerar,
em todos os casos, como puramente indicativas e devem ser confirmadas por aplicagbes prdticas exaustivas;
portanto, antes de aplicar o produto, quem tencione dele fazer uso € obrigado a determinar se este € ou ndo
adequado a utilizagdo prevista, assumindo, todavia, toda a responsabilidade que possa advir do seu uso.
Consultar sempre a ultima versao da ficha técnica, disponivel no site www.mapei.com

I INFORMAGCAO JURIDICA

O conteudo desta Ficha Técnica pode ser reproduzido noutro documento de projeto, mas o documento
assim obtido, ndo poderd, de forma alguma, substituir ou complementar a Ficha Técnica em vigor no
momento da aplicacdo do produto Mapei.

A Ficha Técnica mais atualizada estd disponivel no nosso site www.mapei.com.

QUALQUER ALTERACAO DO TEXTO OU DAS CONDIC@ES PRESENTES NESTA FICHA TECNICA OU DESTA
DERIVADA, EXCLUI A RESPONSABILIDADE DA MAPEI.

I CADERNO DE ENCARGOS

Fornecimento e aplicagao de argamassa autonivelante a base de ligantes hidraulicos especiais, com
endurecimento ultrarrapido e elevada resisténcia a abrasao, a aplicar em espessurasde 5a 40 mm (tipo
Ultratop Industrial da Mapei S.p.A.), para a realizacdo e reparagao de suportes e pavimentos industriais. Os
suportes em betdo ou a base de betonilhas cimenticias, devidamente curados, devem estar limpos, secos, saos,
compactos e ter a resisténcia mecanica adequada ao tipo de utilizagdo previsto. As superficies limpas e isentas
de poeiras serao preparadas mecanicamente €, em seguida, preparadas com um primario epoxi especial
bicomponente (tipo Primer SN da Mapei S.p.A.), que serd polvilhado ainda fresco com areia de quartzo especial
(tipo Quarzo 1,2 da Mapei S.p.A)).

Asuperficie da argamassa endurecida pode ser utilizada quer como suporte para a aplicacao de revestimentos
de resina (tipo produtos da gama Mapecoat e Mapefloor da MAPEI S.p.A.), guer como pavimento acabado a
vista. Neste Ultimo caso, o pavimento cimenticio deve ser sempre protegido e tornado nao absorvente através da
aplicacao de um adequado acabamento em poliuretano bicomponente (tipo produto da gama Mapefloor
Finish da MAPEI S.p.A.). A escolha do produto de acabamento mais adequado dependera da resisténcia ao
desgaste e do efeito estético pretendido.

O material nivelante deve ter as seguintes caracteristicas:

Massa volUmica da mistura: 2.000-2.100 kg/m?
Resisténcia a compressao (EN 13892-2):

-a24h: >20 N/mm?
-a72h: >25 N/mm?
-a7dias: >30 N/mm?
-a28dias: > 40 N/mm?
Resisténcia a flexdao (EN 13892-2):

-a24h: >5N/mm?

-a72h: >7 N/mm?
-a7dias: >9 N/mm?
-a28dias: >10 N/mm?
Resisténcia a abrasao Abrasimetro Taber (moé H22 - 500 g - 200 rotacgdes) —apoés7dias. 0,79
expressa como perda de peso a +23°C (ASTM C1803): —apos 28dias. 0,6 g
Resisténcia a abrasao Abrasimetro Bohme (EN 13892-3): apods 28 dias: 9 cm>/50 cm?
Reacao ao fogo (EN 13501-1): A2r -sl

Cumpre os requisitos GEV-EMICODE EC1Plus

Mapei Portugal SA
Zona Industrial de Cantanhede, Rua 5C, n.° 421, 3060-197 Cantanhede

% +351 800 911 884 67 www.mapei.pt ><  geral@mapei.pt

4012-3-2025 (PT)

Qualquer reprodugao de textos, fotografias e ilustragcdes desta publicagdo € proibida e punida nos
termos da lei um vigor
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